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@ Rotationsdruckmaschine 

(57) Um einem Druckwerkszylinder, der einen Grundkorper 
(1, V, 1", V") aus einem Guftwerkstoff und den Grundkor- 
per (1, V, 1", 1"') zur Erhohung der Biegesteitlgkeit ergan- 
zende Versteifungsmittel umfafct, welche einen groReren 
Elastizitatsmodul aufweisen als der GuBwerkstoff, eine 
gesteigerte Biegesteifigkeit zu verleihen, sind die Verstei- 
fungsmittel in den Grundkorper (1, V, 1", V") eingegos- 
sen. 
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Die Erfindung betrifft eine Rotation sdruckmaschine mit 
wenigstens einem Druckwerk, welches wenigstens einen 
Druckwerkszylinder aufweist, der einen Grundkorper aus 5 
einem GuBwerkstoff und den Grundkorper zur Erhohung 
der Biegesteifigkeit erganzende Versteifungsrnittel umfaBt, 
welche einen groBeren Elastizitatsmodul aufweisen als der 
GuBwerkstoff. Ein derartiger Druckwerkszylinder ist aus 
DE 42 12 790 A 1 bekannt. Dieser weist einen zentrisch an- 10 
geordneten und unlosbar verbundenen, axial verlaufenden 
Stahlkern auf, welcher derart eingefugt ist, daB eine Schwin- 
gungsdampfung durch Reibung in der Fuge erzielt wird. Der 
eingefugte Stahlkern bewirkt insofem einen gewissen Gc- 
winn an Biegesteifigkeit gegeniiber einem querschnittsgiei- 15 
chen Zylinder, der ganzlich aus einem GuBwerkstoff be- 
steht, als bei letzterem ausschlieBlich ein entsprechend klei- 
nerer Elastizitatsmodul des GuBwerkstoffs zum Tragen 
kommt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Rotati- 20 
onsdruckmaschine mit Druckwerkszylindem gesteigerter 
Biegesteifigkeit anzugeben. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Versteifungs- 
rnittel in den Grundkorper eingegossen sind. Die ange- 
strebte Steigerung der Biegesteifigkeit ergibt sich hierbei 25 
aus dem Umstand, daB der Grundkorper einerseits und die 
Versteifungsrnittel andererseits in ihrer Gesamtheit hinsicht- 
lich des Kraftflusses im Druckwerkszylinder ein Kontinuum 
darsteUen. Als zusatzlicher Vorteil ergibt sich eine auBerst 
gunstige Fertigung, da die Versteifungsrnittel in analoger 30 
Weise gehandhabt werden konnen, wie aus der GieBtechnik 
bekannte Kerne zur S chaff ung von Hohlraumen in einem 
GuBkorper. 

Mit Blick auf die Erzielung einer geforderten Biegestei- 
figkeit von Druckwerkszylindem einer bestimmten Lange 35 
wurden diese in der Vergangenheit insbesondere aus GuBei- 
sen mit Kugelgraphit gefertigt. Hierbei muBte jedoch die ge- 
geniiber GrauguB verschlechterte Zerspanbarkeit und somit 
eine kostenintensivere Bearbeitung in Kauf genommen wer- 
den. 40 

Insofern ergibt sich als ein weiterer Vorteil, daB bei erfin- 
dungsgemaBer Ausbildung eines DruckwerkszyUnders ein 
Grundkorper aus GrauguB vorgesehen werden kann, der ne- 
ben seinem bearbeitungstechnischen Vorteil gegeniiber dem 
GuBeisen mit Kugelgraphit auch ein gegeniiber diesem ko- 45 
stengiinstigeres Material darstellt. Fur den Fall, daB dieser 
Grundkorper Lagerzapfen des DruckwerkszyUnders ausbil- 
det, konnen sogar samtliche eingegossenen Versteifungsrnit- 
tel im wesentiichen vollstandig von dem GuBwerkstoff des 
Grundkorpers umschlossen und damit gegen Korrosionsan- 50 
griff geschiitzt sein. 

Insbesondere bei kleinformatigen Druckwerkszylindem 
kann bei deren erfindungsgemaBer Ausgestaltung der 
Grundkorper aus einem Leichtmetall hergestellt werden, so 
daB bei relativ kleinem Gewicht eine relativ groBe Biege- 55 
steifigkeit erzielt werden kann. 

Die Unteranspriiche richten sich auf Ausgestaltungen und 
Weiterbildungen des Erfindungsgegenstands, auf die im 
Rahmen der nachfolgenden naheren Erlauterung der Erfin- 
dung anhand von Zeichnungen eingegangen wird. 60 

Hierin zeigen: 

Fig. 1 einen in verschiedenen Schnittebenen gefuhrten 
Langsschnitt durch ein Ausfuhrungsbeispiel eines Druck- 
werkszyUnders, 

Fig. 2 einen Querschnitt des DruckwerkszyUnders nach 65 
Fig. 1, 

Fig. 3 bis 5 weitere Ausfiihrungsbeispiele im Langs- 
schnitt entlang zum Teil verschiedener Schnittebenen, 



Fig. 6 ein Schema einefTJogen verarbeitenden Rotations- 
druckmaschine mit erfindungsgemaB ausgebildeten Druck- 
werkszyUndem, 

Fig. 7 ein Schema einer Rollendruckmaschine mit erfin- 
dungsgemaB ausgebildeten DruckwerkszyUndem. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel eines DruckwerkszyUnders 
gemaB Fig. 1 bildet ein Grundkorper 1 aus Grau- oder 
LeichtmetaUguB Lagerzapfen 2 aus. Ein Versteifungsmittel 
in Form eines Zylinderkems 3 ist im wesentiichen konzen- 
trisch zur Rotationsachse 4 des DruckwerkszyUnders in den 
Grundkorper 1 eingegossen. 

Da der achsnahe Bereich eines ZyUnders ohnehin einen 
geringen Beitrag zu dessen Biegesteifigkeit leistet, ist der 
ZyUnderkern 3 bevorzugt hohl ausgebildet. Er besteht im 
vorUegenden Beispiel aus einem Stahlrohr 3.1, dessen En- 
den jeweils mittels eines ebenfaUs aus Stahl bestehenden 
Stopfens 3.2 verschlossen sind. Vorteilhafterweise ist dabei 
eine Verbindung zwischen Stahlrohr 3.1 und Stopfen 3.2 
mittels ReibschweiBung hcrgesteUt. 

In der in Fig. 1 und 2 wiedergegebenen Ausgestaltung 
umfassen die Versteifungsmittel des weiteren zur Rotations- 
achse 4 des DruckwerkszyUnders paraUel verlaufende Ar- 
mierungsprofile 5, 6, 7. Diese erstrecken sich in Langsrich- 
tung des DruckwerkszyUnders und sind in einem radial au- 
Ben Uegenden Bereich 9 des Grundkorpers 1 uber den Um- 
fang dieses Bereichs 9 verteilt. Dabei weist der Grundkorper 
eines beispieisweise fur ein Druckwerk einer Bogenrotati- 
onsdruckmaschine vorgesehenen DruckwerkszyUnders ei- 
nen in dessen Mantelflache eingelassenen Langskanal 10 
auf, der beispieisweise im FaUe eines PlattenzyUnders die 
Spannvorrichtung zum Aufspannen einer Druckplatte auf- 
nimmt. Dieser Langskanal 10 bewirkt, daB sich bezugUch 
einer durch den Querschnitt des Langskanals verlaufenden 
Biegeachse eine andere Biegesteifigkeit des Druckwerkszy- 
Unders ergibt als beziigUch einer zu dieser Biegeachse senk- 
rechten Biegeachse. 

Urn diesem Umstand entgegenzuwirken, das heiBt, um 
eine zumindest im wesentiichen achsunabhangige Biege- 
steifigkeit zu erhalten, sind in einem bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel die Versteifungsmittel in geeigneter Weise an- 
geordnet und dimensioniert. 

In Fig. 2 ist beispielhaft eine entsprechende Anordnung 
und Dimensionierung qualitativ dargestellt. Hiemach ist der 
ZyUnderkern 3 gegeniiber einer zur Rotationsachse 4 des 
DruckwerkszyUnders konzentrischen Lage um einen Ver- 
satz 11 vom Langskanal 10 abgeriickt und die im radial au- 
BenUegenden Bereich 9 uber den Umfang dieses Bereichs 9 
verteilten Armierungsprofile 5, 6, 7 sind mit unterschiedU- 
chen Querschnitten ausgebildet und konnen - entgegen der 
beispielhaften zeichnerischen DarsteUung - von rotations- 
symmetrischen VoU- bzw. Hohlquerschnitten abweichende 
Querschnittsformen aufweisen, wie beispieisweise einen 
VoU- oder Hohlquerschnitt mit einer AuBenkontur in Form 
eines Kreisringabschnitts. Auch konnen Hohlquerschnitte 
mit uneinheitUcher Wandstarke vorgesehen werden. Mit 
diesen MaBnahmen und mit der Wahl einer individueUen 
Lage des jeweiligen Armierungsprofils 5, 6, 7 laBt sich nicht 
nur das Massentragheitsmoment des DruckwerkszyUnders 
opumieren sondern auch den Unwuchteinfliissen des Langs- 
kanals im Sinne einer Minimierung der Unwucht des Druck- 
werkszyUnders entgegenwirken. Hierbei werden optimale 
Werte fur die Biegesteifigkeit iiberdies dadurch erhalten, 
daB die Armierungsprofile 5, 6, 7 so weit wie gieBtechnisch 
mogUch an die Mantelflache des Grundkorpers 1 herange- 
fuhrt sind. 

Zur lagegerechten Anordnung der Armierungsprofile 5, 6, 
7 sind diese an einem jeweiUgen Ende derselben mit einem 
Indexzapfen 12 versehen, welche in hierin angepaBten Aus- 
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nehmungen eines Paares von fl!B5xplatten 13 aufgenommen 
sind. An den Indexplatten 13 sind Abstutzelemente 14 vor- 
gesehen, mittels derer ein mittels der Indexplatten 13 und 
der hiervon getragenen Armierungsprofile 5, 6, 7 gebildetes 
Gerippe beziiglich einer GieBform fur den Grundkorper 1 fi- 5 
xierbar ist. Im Beispiel nach Fig. 1 ist dieses Gerippe mit 
Ausnahme der Abstutzelemente 14 vollstandig vorn GuB- 
werkstoff des Grundkorpers 1 umschlossen und somit auf 
einfachste Weise gegen Korrosion geschutzt. 

Die Abstutzelemente 14 sind als an einer jeweiligen In- 10 
dexplatte 13 befestigte Stehbolzen ausgebildet, deren den 
Grundkorper 1 uberragendes, in den Figuren strichpunktiert 
dargestelltes Ende im Bedarfsfalle abgetrennt wird. 

Zur lagegercchten Fixierung des genannten Gerippes in 
der GieBform ist wenigstens eine der beiden Indexplatten 13 15 
mit wenigstens zwei der genannten Stehbolzen versehen. In 
den Fig. 1, 3 und 4 sind die als Stehbolzen ausgebildeten 
Abstiitzelemente 14 um 90 Grad versetzt gezeichnet. 

Die in Fig. 2 als Hohlprofilc vorgesehenen Armierungs- 
profile 6 sind vorteilhafterweise analog zu dem hohl ausge- 20 
biideten Zytinderkem 3 mittels Stopfen verschlossen, an 
welchen die Indexzapfen 12 ausgebildet sind, wahrend die 
im vorliegenden Beispiel einen Vollquerschnitt aufweisen- 
den Armierungsprofile 5 mit diesen einstiickige Indexzapfen 
12 aufweisen. 25 

Die den hohl ausgebildeten Zylinderkern 3 verschlieBen- 
den Stopfen 3.2 sind im Beispiel nach Fig. 1 ebenfalls mit je 
einem Indexzapfen 12' versehen. Diese Indexzapfen 12' sind 
analog zu den den Armierungsprofilen 5, 6, 7 zugehorigen 
Indexzapfen 12 in entsprechend angepaBten Ausnehmungen 30 
der Indexplatten 13 aufgenommen, so dafi das oben ge- 
nannte, mit Ausnahme der Abstutzelemente 14 vollstandig 
vom GuBwerkstoff des Grundkorpers umschlossene Ge- 
rippe auch den Zylinderkern 3 umfaBt. 

Das in Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel erfullt ins- 35 
besondere gesteigerte Anforderungen an die Biegesteifig- 
keit eines Druckwerkszylinders und eignet sich besonders 
fur groBere Baulangen desselbcn. Hierbei umfassen die Ver- 
steifungsmittel zusatzlich zu einem analog zum Beispiel ge- 
maB Fig. 1 aus Indexplatten 13', aus den Armierungsprofilen 40 
5, 6, 7 und aus einem Zylinderkern 3* gebildeten Gerippe 
Lagerzapfen 2' des Druckwerkszylinders, die vom Zylinder- 
kern 3' getragen werden. Dabei ist der Zylinderkern 3* als 
Hohlprofil ausgebildet, des sen jeweiliges Ende durch eine 
starre Verbindung desselben mit einem jeweiligen der La- 45 
gerzapfen 2' verschlossen ist. Die genannte starre Verbin- 
dung ist bevorzugt durch ReibschweiBung hergestellt. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ergibt sich somit ein in- 
sofern von jenem des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 1 ab- 
weichendes Gerippe, als die bei letzterem voigesehenen 50 
Stopfen 3.2 durch einen jeweiligen Lagerzapfen 2' ersetzt 
sind, anstelle der Indexzapfen 12' einjeweiliger Lagerzapfen 
2' in einer jeweiligen entsprechend angepaBten Ausneh- 
mung einer jeweiligen Indexplatte 13' aufgenommen ist und 
weitere Indexierungsmittel 15 vorgesehen sind, welche den 55 
weiter oben erwahnten Versatz 11 des Zylinderkerns 3' ge- 
genliber der Rotation sachse 4 sicherstellen. 

Das in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel steht hin- 
sichtlich der Erfullung von Anforderungen an die Biegestei- 
figkeit jenem gemaB Fig. 3 nur in geringem Umfang nach. 60 
Das hierbei mittels der Versteifungsmittel analog zum Bei- 
spiel nach Fig. 3 gebildete Gerippe ist lediglich unter Weg- 
lassung eines Zylinderkerns erstellt, der nur einen geringen 
Beitrag zur Erhohung der Biegesteifigkeit leistet. Gegen- 
iiber dem Beispiel nach Fig. 3 vereinfachen sich hierbei die 66 
Indexplatten 13" insofem, als keine Indexierungsmittel zur 
Lagesicherung eines Zylinderkerns erforderlich sind. 
Bei relativ kurzen Druckwerkszylindern und/oder bei we- 



niger hohen Anforderungen an deren Biegesteifigkeit kann 
insbesondere im Falle nur geringer Unterschiede der Biege- 
steifigkeit beziiglich unterschiedlicher Biegeachsen - also 
vorteilhafterweise bei Druckwerkszylindern, deren Quer- 
schnitte nur unwesentlich von einer rotationssymmetrischen 
Form abweichen - das oben genannte Gerippe bis auf die 
Lagerzapfen 2" abgemagert werden. Hierbei bilden die Ver- 
steifungsmittel also die Lagerzapfen 2' des Druckwerkszy- 
linders. Dabei versteht sich, daB bei jeder Abmagerung des 
Gerippes an die S telle eines entfallenen Teils desselben der 
GuBwerkstoff eines jeweiligen Grundkorpers 1, 1', 1", 1'" 
tritt. 

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel bil- 
det der Grundkorper V" Lagerfortsatze 16 des Druckwerk- 
szylinders aus, welche eine jeweilige Zylinderstirnflache 17 
uberragen, und die Versteifungsmittel umfassen von den La- 
gerfortsatzen 16 ummantelte Achszapfen 18. Im Beispiel 
der Fig. 5 sind zwar auBer den Achszapfen 18 keine weite- 
ren Gerippetcilc angegeben, dies schlieBt aber nicht aus, daB 
auch weitere Versteifungsmittel in Form eines Zylinder- 
kerns und/oder der genannten Armierungsprofile verwendet 
werden, wobei selbstverstandlich auch eine starre Verbin- 
dung der Achszapfen 18 mit den ubrigen Versteifungsmit- 
teln vorgesehen werden kann. 

Im vorliegenden Beispiel (gemaB Fig. 5) erstrecken sich 
die Achszapfen 18 jeweils in einen Bereich zwischen den 
Zylinderstim Aachen 17 in den Grundkorper 1'" hinein. Aus 
gieBtechnischen Griinden sind die Achszapfen 18 jeweils 
mit einem zur Aufnahme in einer GieBform dienenden Zen- 
trierzapfen 19 versehen, der im Zuge einer auf den GieBvor- 
gang folgenden Bearbeitung des Druckwerkszylinders ab- 
getrennt werden kann. 

Fur den bereits erwahnten Fall, daB der Grundkorper 1'" 
aus GrauguB oder einem LeichtmetallguB besteht und die 
Versteifungsmittel mittels Stahlprofilen gebildet sind, er- 
weist sich der aus dem Lagerfortsatz 16 und dem darin ein- 
gebetteten Achszapfen 18 gebildete Lagerzapfen 2" fiir die 
genannte Bearbeitung gegeniiber den Ausfuhrungsbeispie- 
len nach Fig. 3 und 4 insofem als gunstig, als GrauguB bzw. 
Leichtmetall anstelle von Stahl zu zerspanen ist, um eine 
endgiiltige Form des Lagerzapfens 2" zu erstellen. 

Der genannte KraftfluB innerhalb des auf Biegung bean- 
spruchtcn Druckwerkszylinders laBt sich auf vorteilhafte 
Weise dadurch beeinflussen, daB die Versteifungsmittel eine 
mit ortlichen Erhebungen 20 bzw. Vertiefungen 21 verse- 
hene Oberflache aufweisen. Bei dem in Fig. 1 dargestellten 
Beispiel sind diese mittels Umfangsnuten in den Mantelfla- 
chen des Zylinderkerns 3 und der Armierungsprofile 5 bis 7 
gebildet. Als fertigungstechnisch gunstige Alternative 
hierzu kann eine entsprechende Mantelflache auch mit ei- 
nem Gewinde versehen werden. Die im Rahmen der Erfin- 
dung gegebenen Moglichkeiten zur Gestaltung von ortli- 
chen Vertiefungen bzw. Erhebungen der Oberflachen der 
Versteifungsmittel sind selbstverstandlich nicht auf die bei- 
den genannten Alternativen beschrankt. 

In Fig. 6 ist beispielhaft ein Schema einer Bogen verar- 
beitenden, zwei Druckwerke umfassenden Rotationsdruck- 
maschine dargestellt, welche nach dem Offsetverfahren ar- 
beitet. Hierbei umfaBt ein jeweiliges Druckwerk 22 einen 
Platlenzyhnder 23, der auf dessen Mantelflache eine Off set- 
druckplatte tragt, einen ein Gummituch tragenden Gummi- 
tuchzylinder 24 und einen die zu bedruckenden Bogen fuh- 
renden Gegendruckzylinder 25. Dem Plattenzylinder 23 ist 
eine Farbwalzenanordnung 26 zugeordnet, welche der Off- 
setdruckplatte Druckfarbe aus einem Farbvorratsbehalter 
zufuhrt, sowie, im Falle des Bedruckens der Bogen im NaB- 
offsetverfahren eine Feuchtmittelwalzenanordnung 27, wel- 
che der Offsetdruckplatte Feuchtmittel aus einem Feucht- 
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mittelvorratsbehalter zufuhrt.- 

Die Beschickung des ersten der beiden Druckwerke 22 
erfolgt irn vorliegenden Beispiel mittels einer Vorgreiferein- 
richtung 28, welche die mittels einer Vereinzelungsvorrich- 
tung 29 von einem Stapel abgezogenen und mittels einer Zu- 5 
fuhreinrichtung 30 an eine Ubergabestelle herangefuhrten 
Bogen in einem Greiferrandbereich derselben erfaBt und an 
auf einem Zufiihrzylinder 31 angeordnete Greifer ubergibt, 
um mittels am Gegendruckzylinder 25 des ersten Druck- 
werks 22 angeordneter Greifer vom Zufiihrzylinder 31 uber- to 
nommen, durch den Druckspalt des ersten Druckwerks 22 
gefuhrt und an jeweilige Greifer einer an den Gegendruck- 
zylinder 22 anschlieBenden Bogentransferzylinderanord- 
nung 32 weitergegeben und an am Gegendruckzylinder 25 
des zweiten Druckwerks 22 angeordnete Greifer ubergeben 15 
zu werden. Die Entsorgung der bedruckten Bogen erfolgt 
mittels eines an den Gegendruckzylinder 25 des zweiten 
Druckwerks 22 anschlieBenden Kettenforderkreises 33, 
wclcher mittels darin angeordneter Greifer die Bogen vom 
letztgenannten Gegendruckzylinder 25 ubernimmt, zu ei- 20 
nem Stapelplatz fuhrt und dort zur Bildung eines Auslage- 
stapels freigibt. Die Bogentransferzylinderanordnung 32 
stellt sich im vorliegenden Beispiel als Wendemechanismus 
dar, der vom ersten Druckwerk 22 ubernommene einseitig 
bedruckte Bogen in derartiger Lage an das zweite Druck- 25 
werk 22 ubergibt, daB in diesein die der bereits bedruckten 
Seite gegenuberiiegende Seite eines jeweiligen Bogens be- 
druckt wird. 

In einem jeweiligen der Druckwerke 22 weisen vorzugs- 
weise der Plattenzylinder 23, der Gummituchzylinder 24 30 
und der Gegendruckzylinder 25 einen Grundkorper aus ei- 
nem GuBwerkstoff auf, in welchen die genannten Verstei- 
fungsmittel auf eine der beschriebenen Weisen eingegossen 
sind. 

In Fig. 7 ist beispielhaft ein Schema einer Roilendruck- 35 
maschine dargestellt, die nach dem OfTsetverfahren arbeitet. 
Diese umfaBt einen Rollenwechsier 34, von dessen in Be- 
triebsstellung befindlicher Bedruckstoffrolle 34.1 eine Bc- 
druckstoffbahn 35 mittels eines Einzugwerks 36 uber einen 
Bahnspeicher 37 abgewickelt und einem ersten Druckwerk 40 
38.1 von einer nicht naher angegebenen Anzahl von Druck- 
werken (mit einem letzten Druckwerk 38. n) zugefiihrt wird, 
einen an das letzte Druckwerk 38. n anschlieBenden Trock- 
ner 39, ein die bedruckte und getrocknete Bedruckstoffbahn 
35 kiihlendes Kuhlwalzengerust 40, von welchem die Be- 45 
druckstoffbahn 35 einem Falzapparat 41 zugefuhrt wird, der 
sodann aus der Bedruckstoffbahn 35 gefertigte Signaturen 
mittels einer Schaufelradanordnung 42 an einen Stapel 43 
ubergibt. 

Im gewahlten Beispiel einer nach dem OfTsetverfahren 50 
arbeitenden Rollendruckmaschine umfaBt einjeweiliges der 
Druckwerke 38.1 bis 38. n zwei Druckwerkszylinderpaare, 
die sich jeweils aus einem eine Offsetdruckform tragenden 
Formzylinder 44.1 bzw. 44. n und einem ein Gummituch tra- 
genden Gummituchzylinder 45.1 bzw. 45. n zusammenset- 55 
zen, sowieden Formzylindem 44.1, 44.n zugeordnete, in der 
Zeichnung nicht dargestellte Farbwerke, sowie im Falle des 
Betriebs im NaBoffsetverfahren die Offsetdruckformen be- 
feuchtende Feuchtwerke. 

In einem jeweiligen der Druckwerke 38.1 bis 38. n ist be- 60 
vorzugt wenigstens ein Zylinder eines jeweiligen Druck- 
werkszylinderpaares in Form eines Grundkorpers aus einem 
GuBwerkstoff gebildet, in welchen die genannten Verstei- 
fungsmittel auf eine der beschriebenen Weisen eingegossen 
sind. 65 



Bezugszeichenliste 



1, 1', 1", 1" Grundkorper 
2, 2', 2" Lagerzapfen 
3, 3' Zylinderkern 

3.1 Stahlrohr 

3.2 Stopfen 

4 Rotationsachse des Druckwerkszylinders 

5 Armierungsprofil 

6 Armierungsprofil 

7 Armierungsprofil 

9 radial auBen liegender Bereich des Grundkorpers 1 

10 Langskanal 

11 Versatz des Zylinderkerns 3 
12, 12' Indexzapfen 

13, 13' Indexplatte 

14 Abstiitzelement 

15 Indexierungsmittei 

16 Lagerfortsatz 

17 Zylinderstirnftache 

18 Achszapfen 

19 Zentrierzapfen 

20 Erhebung in der Oberflache der Versteifungsmittel 

21 Vertiefung in der Oberflache der Versteifungsmittel 

22 Druckwerk 

23 Plattenzylinder 

24 Gummituchzylinder 

25 Gegendruckzylinder 

26 Farbwalzenanordnung 

27 Feuchtmittelwalzenanordnung 

28 Vorgreifereinrichtung 

29 Vereinzelungsvorrichtung 

30 Zufuhreinrichtung 

31 Zufiihrzylinder 

32 Bogentransferzylinderanordnung 

33 Kettenforderkreis 

34 Rollenwechsier 
34.1 Bedruckstofftolle 

35 Bedruckstoffbahn 

36 Einzugswerk 

37 Bahnspeicher 
38.1; 38. n Druckwerk 

39 Trockner 

40 Kuhlwalzengeriist 

41 Falzapparat 

42 Schaufelradanordnung 

43 Stapel 

44.1; 44. n Formzy Under 
45.1; 45.n Gummituchzylinder 

Patentanspriiche 

1. Rotationsdruckmaschine mit wenigstens einem 
Druckwerk, welches wenigstens einen Druckwerkszy- 
linder aufweist, der einen Grundkorper (1, 1', 1", 1'") 
aus einem GuBwerkstoff und den Grundkorper (1, 1', 
1", 1'") zur Erhohung der Biegesteifigkeit erganzende 
Versteifungsmittel umfaBt, welche einen groBeren Ela- 
stizitatsmodul aufweisen als der GuBwerkstoff, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Versteifungsmittel in 
den Grundkorper eingegossen sind. 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Versteifungsmittel einen Zy- 
linderkern (3, 3') umfassen. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (1) Lagerzapfen 
(2) des Druckwerkszylinders ausbildct. 

4. Rotationsdruckmascnine nach Anspruch 1 , dadurch 
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gekennzeichnet, daB die^lrsteifungsrnittel Lagerzap- 
fen (2') des Druckwerkszylinders ausbilden. 

5. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (1 ,M ) Zylinder- 
stimflachen (17) und diese uberragende Lagerfortsatze 5 

(16) des Druckwerkszylinders ausbildet, und die Ver- 
steifungsmittel von den Lagerfortsatzen (16) umman- 
telte Achszapfen (18) umfassen. 

6. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Achszapfen (18) jeweiis 10 
in einen Bereich zwischen den Zyhnderstimflachen 

(17) in den Grundkorper (1 ,M ) hinein erstrecken. 

7. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Versteifungsmittel vom Zylin- 
derkern (3') getragene Lagerzapfen (2') des Druck- 15 
werkszylinders umfassen. 

8. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zylinderkern (3') als Hohlpro- 
fil ausgebildet ist, dessen jeweiliges Ende durch eine 
starre Verbindung desselben mit einem jeweiligen der 20 
Lagerzapfen (2') verschlossen ist. 

9. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die starre Verbindung des Zylin- 
derkerns (3') mit den Lagerzapfen (2') durch Reib- 
schweiBung hergestellt ist. 25 

10. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Versteifungsmittel in ei- 
nem radial auBenliegenden Bereich (9) des Grundkor- 
pers (1, 1', 1") iiber den Umfang dieses Bereichs (9) 
verteilte und zur Rotationsachse (4) des Druckwerk- 30 
szylinders parallel verlaufend angeordnete Armie- 
rungsprofile (5, 6, 7, 8) umfassen. 

11. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Versteifungsmittel eine 
mit ortlichen Erhebungen (20) bzw. Vertiefungen (21) 35 
versehene Mantelflache aufweisen. 

12. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (1, 1', 1") 
in an sich bekannter Weise einen in die Mantelflache 
des Druckwerkszylinders eingelassenen Langskanal 40 
(10) aufweist und einer dadurch bedingten Achsabhan- 
gigkeit der Biegesteifigkeit des Druckwerkszylinders 
durch geeignete Anordnung und Dimensionierung der 
Versteifungsmittel entgegengewirkt ist. 
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Abstract of DE1 9647067 

The printing machine has at least one printer unit, 
which has at least one cylinder. The cylinder 
comprises a cast main part (1) and reinforcements 
for increasing the main part's flexural strength. The 
reinforcements are cast into the main part and 
possess a higher modulus of elasticity than the cast 
material of the main part. The reinforcements 
encompass a cylinder core (3). The main part forms 
bearing pins (2) of the printer cylinder, or the 
reinforcements may form bearing pins of the printer 
cylinder. 
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